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Opis produktu

Stacja lutownicza HOT AIR
Quick 861DE ESD - 1,3 kw, 200

l/min

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Numer katalogowy

Kod producenta

1 921,87 zt
1562,50 zt
Dostepny
202349
202349

Stacja hot air o mocy 1,3 kW i przeptywie do 200 I/min. Klasa, w ktérej zdejmowanie duzych uktadoéw i

ekrandéw przestaje by¢ kwestia cierpliwosci.

Do czego stuzy

200 I/min to przeptyw, ktéry pozwala pracowac gtowicg nad duzym elementem bez czekania, az ciepto w kohcu dojdzie do
lutéw pod spodem. W potaczeniu z mocg 1,3 kW daje to stacje do uktadédw wielonézkowych, ekranéw EMI i ztacz o duzej

masie.

Wykonanie ESD oznacza, ze stacja moze sta¢ na stanowisku w strefie EPA bez naruszania zasad ochrony przed
wytadowaniami — obudowa i rekojes¢ nie gromadza tadunku.

Cechy modelu

Moc 1,3 kW

e Przeptyw do 200 I/min

¢ Niezalezna regulacja temperatury i przeptywu

¢ Wykonanie antystatyczne (ESD)

¢ Wymienne dysze do réznych wielkosci elementéw

Dane techniczne

Parametr
Producent
Model

Typ

Moc

Przeptyw
Regulacja
Zasilanie
Wykonanie

Nr katalogowy

Co jest w zestawie

e Stacja hot air
¢ Rekojes¢ z przewodem

Wartos¢

Quick

861DE ESD
stacja HOT AIR
1,3 kW

do 200 I/min

temperatura i przeptyw, niezaleznie

230 VAC
antystatyczne (ESD)
202349
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¢ Podstawka na rekojesc
e Komplet dysz startowych
¢ Instrukcja obstugi

Na jakim stanowisku jg postawic
Serwis ptyt gtéwnych, naprawa sprzetu mobilnego, montaz i demontaz uktadéw wielonézkowych, prace z ekranami EMI.

Przy duzych ptytkach dotéz podgrzewacz PCB — bez podgrzewania od spodu nawet 200 I/min nie wyréwna gradientu
temperatury w wielowarstwowym laminacie.

Najczestsze pytania
Czym 861DE rézni sie od 861DW?
Wydajnoscig nadmuchu. 861DE osigga do 200 I/min przy mocy 1,3 kW, 861DW pracuje z przeptywem rzedu 120 I|/min przy 1

kW. Przy drobnym SMD réznicy nie odczujesz; zobaczysz jg przy duzych ekranach i ztagczach, gdzie liczy sie ilo$¢ ciepta
dostarczana w jednostce czasu.

Czy stacja nadaje sie do pracy ciagtej?

Tak, to konstrukcja przeznaczona do pracy zmianowej. Pamietaj o zachowaniu procedury chtodzenia po wytgczeniu —
dmuchawa musi przepompowac zimne powietrze przez grzatke, zanim odetniesz zasilanie, inaczej element grzejny szybciej
sie zuzywa.

Jak ustawi¢ temperature i przeptyw przy hot air?

Najpierw przeptyw, potem temperatura — nie odwrotnie. Przeptyw dobiera sie do wielkosci elementu: niski do drobnych
elementéw biernych, sredni do SOIC i QFP, wyzszy do ekranéw i duzych uktadéw. Zbyt duzy przeptyw zdmuchuje sgsiednie
elementy, zanim ciepto zdgzy doj$¢ do lutéw pod spodem.

Temperatura: 280-320 °C do elementéw 0402-0603, 330-360 °C do SOIC i ztgcz wielonézkowych, 350-380 °C do QFN i
ekrandéw.

Czy przy hot air potrzebny jest podgrzewacz ptytek?

Przy drobnym SMD nie. Przy duzych, wielowarstwowych ptytkach z rozlewem masy — tak. Hot air grzeje tylko od géry, wiec
powstaje gradient: element ma juz 360 °C, a laminat pod nim 80 °C. Skutkiem jest wygiecie ptytki i pekajace luty.
Podgrzewacz doprowadza cata ptytke do 120-160 °C i wyréwnuje naprezenia.

Czy do tej stacji dokupie dysze?

Tak. Dysze dobiera sie do wielkosci elementu — waskie 2,5-4 mm do elementéw biernych, 6-9 mm do SOIC i ztgcz, szerokie i
profilowe do QFN oraz ekranéw. W ofercie mamy dysze do stacji hot air Quick; przy zamdéwieniu podaj model stacji.

Czy stacja nadaje sie do lutowania bezotowiowego?

Tak. Stopy SAC topig sie w 217-220 °C i wymagajg nastawy grota rzedu 350-380 °C, co miesci sie w zakresie tej stacji. Przy
pracy bezotowiowej licz sie z 2-3 razy szybszym zuzyciem grotéw niz przy cynie z olowiem — to normalne zjawisko wynikajace
z wyzszej temperatury i szybszego utleniania.

Jak dobra¢ grot do tej stacji?

Whbrew intuicji dobiera sie najwiekszy grot, ktory zmiesci sie przy ztaczu, a nie najmniejszy. Ciepto ptynie przez
powierzchnie styku, wiec szeroki grot Sciety skraca czas kontaktu i obniza realng temperature, jakiej doswiadcza ptytka. Grot
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igtowy zostaw do pracy miedzy wyprowadzeniami o matym rastrze.

Czy potrzebuje odciggu oparéw przy tej stacji?

Przy pracy dorywczej wystarczy wietrzenie. Przy codziennym lutowaniu — tak: dym znad grota to w ponad 95% aerozol z
topnika, a kalafonia w formie wziewnej jest w UE sklasyfikowana jako czynnik uczulajgcy drogi oddechowe. Na jedno
stanowisko pracujgce przez catg zmiane potrzeba realnie 80-120 m3/h.

Stacje znajdziesz w kategorii stacje lutownicze. Do kompletnego stanowiska warto dobra¢ pochtaniacz oparéw lutowniczych —
dym z topnika nie znika sam — oraz mate ESD 30 x 20 cm pod kolbe. Jak dobra¢ moc i grot, opisaliSmy w poradniku Stacja
lutownicza czy hot air.
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